Specyfikacja

Wymiary urzadzenia (DxSxW):

Waga:
Napiegcie/zuzycie pradu:
Natezenie pradu:

Min. format podawanego
papieru:

Maks. format podawanego
papieru:

Format wykonczonych
arkuszy:

Ciecie wzdtuzne

llo$¢ nozy:

Margines cigcia:

Scinki:

Precyzja:

Tolerancja:

Bigowanie

llos¢:

Programowanie:

Ustawienia gtebokosci
bigowania:

Tolerancja:
Precyzja:

Perforacja

Maks. gramatura papieru:
llosé:

Pozycjonowanie:

Duplo Polska Sp. z 0.0.
ul. Cyklamenow 1
04-798 Warszawa

Tel. +48 22 84570 23
Fax +48 22 845 70 27
info@duplopolska.pl
www.duplopolska.pl

1600 x 620 x 1050 mm
150 kg

230V AC, 50 Hz/100 W
07A

210x210 mm

330 mm (szer.) x 650mm* (dt.)

Min. 48 mm (szer.), 50 mm (dt.)

6 obrotowych nozy do ciecia
wzdtuznego (2x ciecie boczne,
4x cigcie srodkowe)

3,2-55 mm od krawedzi
arkusza

Paski: 5-15 mm, $cinki szersze
o wymiaréw podanych wyzej

trafig na tace odbiorcza

- maks. 2 $cinki na dokument

Programowalna w krokach
co 0,1 mm

+/-0,3 mm
(wizytéwki +/- 0,4 mm)

1 belka bigujaca poprzecznie
do kierunku podawania
papieru

Maksymalna ilos¢ - 20 bigow

3 kroki, programowanie
z panelu sterowania

+/-0,3 mm

Programowalna w krokach
c0 0,1 mm

300 g/m?
2 noze obrotowe do perforacji

Reczne

Wysoko$¢:

Min. gramatura papieru:
Maks. gramatura papieru:
Tolerancja:

Rodzaje papieru:

Pojemnos$¢ podajnika:
Typ:

Pamiec:

Ciecie poprzeczne
llo$¢ nozy:
Programowanie:

Ciecie przy krawedzi
prowadzacej:

Wycinki - uzytki:
Ciecie przy tylnej krawedzi:
Precyzja:

Tolerancja:

*Standardowo 460 mm. Dla dtuzszych arkuszy wymagany opcjonalny

podajnik.

1054 mm

110 g/m?
350 g/m?
+/-0,3 mm

Papier kredowy, laminowany,
powlekany

100 mm

Powietrzny n6z separujacy/
goérne podawanie/
pas podcisnieniowy

80 zadan w maszynie,
nieograniczona ilo$¢ zadan
w PC

1 n6z do ciecia poprzecznego
Maksymalna ilos¢ - 25 cie¢
Minimum 3,2 mm

Minimum 4 mm
Minimum 5 mm

Programowalna w krokach
co 0,1 mm

Wykorczone prace +/- 0,3 mm
(wizytéwki +/- 0,4 mm)

Dtugos$c: 1600 mm

Duplo jest znakiem handlowym Duplo Corporation.

Duplo prowadzi polityke statego doskonalenia rozwiazan
i zastrzega sobie prawo

ia bez uprzedzenia

zmian do powyzszej specyfikacji.

Wydajno$¢ produkcyjna oparta jest na optymalnych
warunkach obstugi i moze réznic sie w zaleznosci od
przetwarzanego materiatu oraz warunkéw otoczenia.
W ramach naszego programu statego usprawniania

produktéw, specyfikacja moze ulec zmianie bez uprzedzenia.
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DC-616PRO
MULTIFINISHER

CIECIE WZDEUZNE/CIECIE POPRZECZNE/
BIGOWANIE/PERFORACJA W JEDNYM PRZEBIEGU

Automatyczne programowanie prac
25 ciec i 20 bigéw w jednym przebiegu
Mozliwos¢ podtaczenia do PC
Wymienny modut perforacji

Pocztéwki, wizytéwki, albumy, karty menu,
oktadki CD/DVD, bilety, karty informacyjne



Docucutter DC-616Pro doskonale
nadaje sie do obrobki prac
drukowanych cyfrowo. To kompaktowe,
wielozadaniowe urzadzenie ktére
umozliwia realizacje 3 réznych
procesoéw introligatorskich w jednym
przebiegu.

Model DC-616Pro zostat zaprojektowany
w celu zmniejszenia kosztow inwestycji
zwigzanych z zakupem dodatkowych
urzadzen. Funkcje ciecia, bigowania oraz
perforacji zostaty potaczone w jednym,
w petni zautomatyzowanym urzadzeniu
pozwalajacym na oszczedno$¢ czasu
oraz kosztéw produkgji.

Wielofunkcyjne wykanczanie

Petna automatyzacja ustawien
gwarantuje najwyzsza szybkosc¢ oraz
precyzje dziatania. Urzadzenie posiada 6
nozy obrotowych do ciecia wzdtuznego,
ndz do ciecia poprzecznego, belke
bigujaca oraz 2 obrotowe narzedzia

do perforacji wzdtuznej co sprawia, ze
doskonale nadaje sie ono do produkgji
szerokiej gamy réznorodnych aplikacji.

Scinki powstate wskutek cigcia
wzdtuznego oraz poprzecznego s3
automatycznie odprowadzane do kosza
o duzej pojemnosci. Na tace odbiorcza
trafiaja wiec jedynie gotowe, prawidtowo
wykonczone prace, co znacznie ufatwia

i przyspiesza proces produkgji.
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Prace wykonane na DC-616Pro moga
by¢ po cieciu i bigowaniu kierowane
do dalszej obrébki introligatorskiej
np. do ztamywania. Belka bigujaca
korzysta z zenskiego lub meskiego
przymiaru, dzieki czemu linie zgiecia
uchronia arkusz przed pekaniem

w trakcie falcowania.

Prosta obstuga

Programowanie prac na urzadzeniu
DC-616Pro odbywa sie z poziomu
prostego w uzytkowaniu kontrolera PC.
Operator moze tworzy¢ nieograniczong
ilo¢ zadan oraz zapisywac

je w pamieci komputera, co pozwoli

na ich przywotanie oraz swobodna
konfiguracje w dowolnym momencie.
Po wprowadzeniu parametrow

pracy maszyna ustawi sie do nich
automatycznie, bez koniecznosci recznej
zmiany ustawien.

W celu utatwienia projektowania, system
daje mozliwos¢ skorzystania z biblioteki
PDF najczesciej wykorzystywanych
projektow. Zawiera ona gotowe wzory
prac z podziatem na ilos¢ uzytkow

na arkuszu, naniesionymi znacznikami
“register mark’, paserami ciecia oraz
zaznaczonym miejscem na kod kreskowy.

Podcisnieniowy system podawania
arkuszy

System podawania z separacjg
powietrzna redukuje poziom hatasu oraz
gwarantuje precyzyjne podanie arkuszy,
podczas gdy néz powietrzny eliminuje
problemy zwigzane z nagromadzeniem
fadunkéw elektrostatycznych.

Ultradzwiekowy detektor podwdjnego
podania pozwala na unikniecie
podwdjnie pobranych prac, nawet

gdy na podajniku znajduja sie arkusze

o zréznicowanej gramaturze. Podajnik
charakteryzuje sie wysoka pojemnoscia
100 mm, dzieki czemu nie zachodzi
potrzeba czestego uzupetniania stosu,
co znacznie poprawia ciggtos¢ produkgji.

Modut perforacji

Modut ten pozwala na wykonanie
perforacji wzdtuz arkusza. Modut jest
w tatwy sposéb montowany przed taca
odbiorczg DC-616Pro.

Modut perforacji zawiera 2 noze krazkowe

ustawiane recznie, ktére wykonujg
perforacje wzdtuzna na catym arkuszu.

Modut perforacji jest modutem
wymiennym, ktére mozna w prosty
sposob zatgczy¢, badz wymontowac
zmaszyny w zaleznosci od potrzeb
wykonywanej pracy.
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Ciecie wzdtuzne

Kazdy z 6 nozy obrotowych do ciecia
wzdtuznego dziata niezaleznie,

co pozwala na produkcje 21 wizytowek
z arkusza bez instalowania dodatkowych
modutéw wizytéwkowych.

Automatyczna precyzja

Dotykowy panel sterujacy pozwala
operatorowi na szybki dostep

do dowolnego zadania oraz na jego
szybka edycje. Istnieje mozliwos$c¢ tatwego
zapisania i przywotania do 80 programéw
- manualnie badz automatycznie,
poprzez rozpoznanie kodu kreskowego
drukowanego na podawanych arkuszach.

DC-616Pro wyposazony zostat w kamere
do odczytu znacznika odpowiedzialnego
za korekte przesuniecia obrazu.
Urzadzenie automatycznie odczytuje

i koryguje obraz, za kazdym razem
pozycjonujac miejsce obcinania,
rozcinania i bigowania oraz wyréwnujac
je do obrazu, a nie do arkusza.

Predkos¢ pracy:

Wizytowki (21 uzytkow)

Proces wykarnczania Wizytowki (25 uzytkow)
Format A4 (2 uzytki)

Pocztowki A5 (4 uzytki)

S Pocztéwki A6 (8 uzytkow)

| Ulotka A3 (1 uzytek)

Kartki okolicznosciowe (4 uzytki)

Podawanie Obcinanie Rozcinanie Ciecie Bigowanie Perforacja Uktadanie
boczne poprzeczne 0o 2 4 6 8 10

Modut perforacji

llos¢ arkuszy na minute




